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Program TiraTest

Program TiraTest przeznaczony jest do badania wtasnosci wytrzymatosciowych prébek

z materiatéw innych niz metale (np. z drewniana lub z tworzyw sztucznych) za pomocg
maszyny wytrzymatosciowej. Realizowane jest zginanie i $ciskanie, mozliwa jest réwniez
praca z cyklicznym zadawaniem obcigzenia lub utrzymywaniem statego obcigzenia.

Program realizuje sterowanie napedem maszyny, umozliwia rejestracje charakterystyk,

ich wizualizacje i analize, archiwizacje, zapis wynikéw pomiaréw do pliku tekstowego oraz
zapis wykresow do plikow graficznych.

Cechy programu:

program jest przystosowany do wykonywania prob o charakterze statycznym,

realizuje odczyt danych przez tgcze USB z uktadéw pomiarowych oferowanych przez
ZEPWN lub innych uznanych producentow,

umozliwia pomiar sity metodg bezposrednig (za pomocg czujnikéw sity),

obstuguje tor pomiaru przemieszczenia trawersy przy uzyciu czujnika magnetycznego,
optycznego lub obrotowego enkodera inkrementalnego,

moze korzystaé z ekstensometrow (cyfrowych Ilub analogowych) zaktadanych
bezposrednio na badang prébke lub innych czujnikéw ugiecia,

umozliwia kalibracje czujnikdbw wraz z korekcjg nieliniowosci,

dokonuje rejestracji charakterystyk z czestotliwoscig do 50 Hz,

monitoruje mierzone wartosci (sita, przemieszczenie trawersy, predkos¢ zmiany sity,
predkos¢ posuwu trawersy, ugiecia) w trakcie trwania pomiaru,

realizuje automatyczne zakonczenie pomiaru w przypadku wykrycia gwattownego
spadku sity (pekniecie badanej prébki),

realizuje automatyczne zakonhczenie pomiaru w przypadku przekroczenia wartosci
maksymalnej przez site, potozenie trawersy lub dowolne ugiecie,

umozliwia definiowanie szablonéw opisujgcych przebieg badania i sposob wyswietlania
wykresow: typ wykresu, przebiegi pokazywanie na wykresie, dtugosci osi, czestotliwosc
prébkowania, parametry dla pracy cyklicznej (liczba cykli, cykle zapisywane w pliku),
parametry sterowania ruchem trawersy, parametry obcigzenia wstepnego probki,
wartosci maksymalne przerywajgce badanie, parametry pierwszej fazy obcigzania,
parametry drugiej fazy obcigzania, czas oczekiwania po obcigzeniu, kryterium pekniecia
badanej probki, parametry pierwszej fazy odpuszczania, parametry drugiej fazy
odpuszczania, czas oczekiwania po odpuszczeniu, predkosé wycofania trawersy,
umozliwia automatyczne (przez program) lub reczne (przez operatora) sterowanie
ruchem trawersy,

wizualizuje wyniki pomiarow w postaci wykreséw (w funkcji czasu lub w funkcji
wydtuzenia trawersy lub wybranego ugiecia),

przedstawia kursor pomiarowy na wykresie,

umozliwia powigkszenie, zmniejszenie lub przesuwanie dowolnego fragmentu wykresu,
archiwizuje wyniki pomiaréw pogrupowanych w serie zapisywane do plikbw binarnych,
umozliwia wyeksportowanie wynikéw pomiarow do plikow tekstowych,

umozliwia zapisanie wyswietlanego wykresu w postaci pliku graficznego.

Opcjonalnie mozliwe sg modyfikacje programu oraz sktadnikow systemu pomiarowego
i sterujgcego.
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Przyktadowe okna programu TiraTest

Parametry badani
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